Caracteristicas

e Pos e pré-gas;

e Slope up /Slope down;

e Corrente final, ignicao HF, 2 e 4 tempos;

e Sistema de soldadura pulsada com amplas op¢des de configuragdes.

e Conjunto de memodria e valores (HOLD) e armazenado apds desligar o
equipamento;

e Balanco AC para limpeza externa e penetracao;

e Frequéncia AC ajustavel para gerenciar a velocidade de soldadura e
penetragao.

e A frequéncia AC permite definir a mudancga de frequéncia.

e Equipamento com método de soldadura MMA com as fungdes HOT
START, ARC FORCE e ANTISTICK.
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Aplicacoes

e Manutengdo e reparo;

e Oficinas;

e Equipamento agricola;

e Fabricacdo industrial geral e leve.

Dados técnicos

Modelo PROTIG 300 ACDC LCD
Tensdo de alimentagao (V) 3-400
AC DC
Corrente de entrada 15.6 (TIG) 14 (MMA) 16.2 (TIG) 15 (MMA)
nominal (A)
MMA
Ciclo de trabalho 40% 250A 40% 250A
(402C 10 min) D.C. 60% 204A 60% 204A
100% 158A 100% 158A
TIG
Ciclo de trabalho 30% 290A 30% 290A
(40°C 10 min) D.C. 60% 205A 60% 205A
100% 159A 100% 159A
Corrente de soldadura (A) 10-290A (TIG) 10-250A 10-290A (TIG) 10-250A
(MMA) (MMA)
Tensdo sem carga (V) 14.5 71 14.5 71
Eficiéncia (%)
Frequéncia do pulsado (Hz) 80%
Fator poténcia 0.7
Classe de isolamento H
Classe de protecao P23
Refrigeracao AF
Peso (Kg) 14.5
DimensGes (mm) 560 x 180 x 37s0
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